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DEKLARACJA zGopnosclt WE

»EXPOM” sp. z 0.0.
ul. Parkowa 2

99-340 Krosniewice

Dziatajac jako producent:

deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, Ze maszyna:

WAL MULCZUJACY ,, Ox 420-620"

Typ/ model: e
rok produkcji: e

nrfabryczny:
do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej: 2006/42/WE z dnia
17 maja 2006r. w sprawie maszyn (Dz. Urz. UE L157 z 09.06.2006, str. 24-86)

do oceny zgodnosci zostaty zastosowane nastepujgce normy zharmonizowane:

PN-EN 1SO 12100-1:2005+AP1:2006+A1:2009, PN-EN ISO 4254-1:20009,
PN-EN ISO 12100-2:2005+A1:2009
PN-1SO 3600:1998, PN-I1SO 11684:1988

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja wazno$é¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta.
INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE MASZYNY

Krosniewice............cccoecevecevececcecceiennn, mgr inz. Marek Wietrzyk — Prezes Zarzadu
Miejsce i data wystawienia Imie,  nazwisko i  stanowisko  osoby
upowaznionej
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1. Informacje ogdlne

EXPOM sp. z o.0. gratuluje zakupu nowoczesnego watu mulczujgcego, jestesmy
przekonani, ze maszyna spetni Pafstwa oczekiwania.

W celu prawidtowego i bezpiecznego jej uzytkowania zalecamy doktadne zapoznanie sie z
niniejszg instrukcjg obstugi.

Instrukcja stanowi istotng cze$¢ sktadowa maszyny i nalezy zachowa¢ jg do przysztego
uzytku. Prawidlowe uzytkowanie maszyny wraz z odpowiednig konserwacjg, smarowaniem i
przechowywaniem utatwi utrzymanie jej w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy.

Maszyna zostata zaprojektowana i wykonana z uwzglednieniem wszelkich wymagan
zwigzanych z bezpiecznym jej uzytkowaniem, zgodnie z obowigzujagcymi normami. Niezbedne jest
jednak przestrzeganie wszelkich zalecen zawartych w instrukcji obstugi oraz obowigzujacych
regulacji prawnych dotyczacych uzytkowania maszyny.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze mimo zastosowania rozwigzan majgcych na celu spetnienie
wszelkich wymagan i norm z zakresu ergonomii i bezpieczefdstwa uzytkowania, nie mozna
wykluczyé zagrozen zwigzanych na przyktad z ryzykiem resztkowym, a takze z sytuacjami, ktdérych
pojawienie sie podczas pracy czy transportu maszyny trudno przewidziec.

Dodatkowe informacje dotyczace zasad uzytkowania oraz czesci zamiennych mozna
uzyskac na stronie internetowej www.expom.eu oraz bezposrednio lub telefonicznie w firmie
EXPOM sp. z 0.0. bgdZ w punktach sprzedazy maszyn.

Wszelkie odstepstwa od wymagan producenta i obowigzujgcych regulacji prawnych, a
takze dokonywanie jakichkolwiek zmian w konstrukcji maszyn bez zgody producenta, stosowanie
czesci zamiennych innych niz oryginalne bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z
wymaganiami.

Za powstate wéwczas szkody EXPOM sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialnosci.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych, technologicznych
i W wyposazeniu. Zmiany te beda uwzglednione w instrukcji uzytkowania i obstugi na biezgco w
formie aneksow.

Wyrdéb identyfikuje tabliczka znamionowa, ktdra znajduje sie na belce ramy brony.

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce dane

— nazwa i adres producenta

— nazwa / typ maszyny

— szerokos$c¢ robocza (m)

— numer fabryczny

— rok produkcji

— masa (kg)

\ Tabliczka
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http://www.expom.eu/

2 . Przeznaczenie

Wat Ox 420-620 jest przeznaczony gtéwnie do uprawy gleby, bezposrednio po zbiorach takich
roslin jak zboza, rzepak, kukurydza.

Mozna rowniez, w przypadku sprzyjajacych warunkéw, stosowac maszyne :

e poorce - jako agregat do uprawy przedsiewne;j
e przed orkg - do likwidacji poplondw, Sciernisk
e do siewu poplondw — po odpowiednim doposazeniu maszyny

Dzieki zastosowaniu obrotowych narzedzi roboczych ( talerze, watki nozowe i dogniatajace )
maszyna jest odporna na zapychanie, co pozwala pracowac ze znacznymi predkosciami roboczymi.

Potaczenie w jednej maszynie trzech blokéw roboczych :

e przedni watek nozowy
e talerzowe sekcje robocze ( 2 rzedowe )
e wat dogniatajacy

pozwala zmniejszy¢ liczbe koniecznych przejazdéw, a tym samym obnizy¢ koszty uprawy oraz
zminimalizowa¢ straty wody.

Powyzsze bloki mogg pracowaé wybidrczo tzn. wszystkie jednoczesnie albo mozna pracowa¢d
watem dogniatajgcym z talerzami ale bez watka nozowego ( uniesiony ), lub samym watem
dogniatajgcym  ( sekcje talerzowe i watki nozowe uniesione ).

Wat jest przeznaczony wytacznie do pracy w rolnictwie. Uzytkowanie go do
innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Jako zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem nalezy réwniez uwazac nie
przestrzeganie zalecanych przez producenta warunkéw pracy, konserwacji i
utrzymania brony w nalezytym stanie.

Za szkody wynikajace z uzytkowania agregatu niezgodnie z przeznaczeniem
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Nieprzestrzeganie ponizszych zasad moze prowadzi¢ do zagrozen dla
operatora i 0s6b postronnych, a takze spowodowac uszkodzenie
brony. Za szkody z tego powodu firma EXPOM sp. z o0.0. nie ponosi
odpowiedzialnosci.

W celu unikniecia zagroien, przed rozpoczeciem pracy maszyng, nalezy
zapoznac¢ sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi i przestrzega¢ nastepujacych

> PP

zalecen:



3. Bezpieczenstwo uzytkowania

3.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

Obstuga i uzytkowanie maszyny moze by¢ powierzone jedynie osobie, ktdora posiada
odpowiednie kwalifikacje uprawniajgce do pracy ciggnikowymi maszynami rolniczymi i
zapoznata sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

W celu zachowania sterownosci brone nalezy tgczy¢ z ciggnikami w ktérych nacisk na
przednig o$ ciggnika z zawieszong maszyng musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego
ciggnika. W innym przypadku przednig o$ nalezy docigzyc.

Nalezy przestrzega¢ ogodlnych zasad bezpieczeistwa oraz przepisow w zakresie
zapobiegania wypadkom.

Urzadzenie moze by¢ uzytkowane jedynie zgodnie z przeznaczeniem.
3.2 Obstuga techniczna

Nie wolno pracowa¢ maszyna, ktéra nie jest sprawna technicznie!

Przed uzytkowaniem maszyny nalezy zwrdci¢ uwage na jej stan techniczny, a zwtaszcza
sposdb mocowania poszczegdlnych zespotéw roboczych i ukfadu przytgczeniowego do
ciggnika. Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie podzespoty dziatajg prawidtowo.

Wat nalezy taczy¢ z ciggnikiem w sposdb prawidtowy, zgodny z zaleceniami instrukcji
obstugi, zabezpieczajac elementy faczace za pomocy fabrycznych sworzni i przetyczek.

Podczas przytgczania / odtgczania maszyny do ciggnika nalezy zachowal szczegdlng
ostroznosé.

W strefie ciegiet trzypunktowego uktadu zawieszenia istnieje zagrozenie zgnieceniem lub
przecieciem. Podczas uruchamiania podnosnika nikt nie moze znajdowac sie pomiedzy
maszyna a ciggnikiem.

Przed uruchomieniem watu nalezy sprawdzi¢ czy w poblizu nie ma oséb postronnych,
zwilaszcza dzieci oraz czy nie ma tam przedmiotdw mogacych stanowi¢ zagrozenie. W
strefie pracy brony moze przebywac jedynie operator.

Elementy robocze watu mogg stanowic¢ zagrozenie, lecz ze wzgledu na wykonywane
funkcje nie mogg by¢ ostoniete. Podczas pracy operator musi zwraca¢ uwage by w poblizu
pracujgcej brony nie znajdowaty sie osoby postronne. Nalezy zapewni¢ sobie dobrg
widocznosc strefy wokot watu. Bezpieczna odlegtosc od pracujgcego watu wynosi 4 metry.
Pracujgc watem, w przypadku stwierdzenia zagrozenia dla obstugi lub oséb postronnych,
nalezy natychmiast zatrzymad ciggnik, wytgczy¢ silnik w ciggniku, opusci¢ maszyne w
potozenie spoczynkowe i zaciggng¢ hamulec postojowy.

Nie wolno cofaé i dokonywac nawrotow przy opuszczonej maszynie w potozenie robocze.
Przed opuszczeniem ciggnika nalezy wytgczy¢ silnik, opusci¢ maszyne w potozenie
spoczynkowe i zaciggng¢ hamulec postojowy. Nie wolno pozostawia¢ maszyny na
pochytosciach.

Czynnosci naprawcze moze wykonywac osoba z wtasciwymi kwalifikacjami.

Elementy poluzowane nalezy dokreci¢, a uszkodzone wymieni¢ na nowe oryginalne.

Przed przystgpieniem do czynnosci obstugowych nalezy wytgczy¢ silnik, opusci¢ maszyne w
potozenie spoczynkowe i zaciggng¢ hamulec postojowy.

W przypadku prac konserwacyjnych wykonywanych na podniesionej maszynie nalezy
zabezpieczy¢ brone przez podtozenie odpowiednich podpor.



Nigdy nie wolno wchodzi¢ pod maszyne jesli nie stoi bezpiecznie na podporach.

Przy podtaczeniu przewoddw do uktadu hydraulicznego ciggnika nalezy zwrdécié uwage, aby
hydraulika nie znajdowata sie pod cisnieniem.

Uszkodzenie uktadu hydraulicznego ze wzgledu na wysokie cisnienie robocze moze
prowadzi¢ do powaznego zagrozenia dla operatora. Wnikniecie oleju hydraulicznego przez
skére stanowi powazne zagrozenie i w takim przypadku nalezy mozliwie jak najszybciej
skontaktowac sie z lekarzem.

Elementy sterowane hydraulikg nalezy uruchamiaé tylko wtedy, gdy w ich zasiegu nikt nie
przebywa.

Elementy uktadu hydraulicznego nalezy kontrolowac systematycznie i w razie uszkodzenia
wymieniaé na nowe.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieniac co 5 lat.

Producent nie odpowiada za uszkodzenia wynikajagce z nieprawidtowej eksploatacji
maszyny, niewfasciwie lub niedoktadnie wykonanej regulacji, uzytkowania maszyny
niezgodnie z przeznaczeniem, zastosowania czesci wymiennych innych niz fabryczne,
wprowadzania przez uzytkownika zmian w konstrukcji bez uzgodnienia z producentem.
Jezeli umieszczone na maszynie napisy i znaki ulegng zniszczeniu lub stang sie nieczytelne
nalezy niezwtocznie wymieni¢ je na nowe (zamowié¢ u producenta lub w punkcie
sprzedazy).

Spetnienie wymagan dotyczgcych postugiwania sie maszyng, dotyczacych obstugi i napraw
wedtug zaleced producenta i Sciste ich przestrzeganie stanowi warunek uzytkowania
zgodnie z przeznaczeniem.

3.3 Transport

Zabrania sie przewozienia na maszynie ludzi, a takie przedmiotéw nie stanowigcych
wyposazenia watu.

Zabrania sie opuszczania kabiny ciggnika podczas ruchu watu.

Podczas przejazddw po drogach publicznych nalezy przestrzega¢ obowigzujacych
przepisdw prawa dotyczgcych bezpieczenstwa ruchu drogowego, oswietlenia pojazdu i
maszyny.

Do jazdy po drogach publicznych brona musi by¢ wyposazona w urzgdzenia Swietlne oraz
odpowiednie tablice dla pojazdéw wolno poruszajacych sie.

Nalezy przestrzegac dopuszczalnych obcigzen osi i wymiardw transportowych.
4. Grafika ostrzegawcza i informacyjna

Brona mulczowa FOX jest fabrycznie oznakowana nastepujaca grafika:

Symbol (znak) Znaczenie symbolu Miejsce umieszczenia na

bezpieczenstwa (znaku) maszynie

Przeczytaj instrukcje ,
] Rama gtéwna watu
obstugi




Wytacz silnik i wyjmij
kluczyk przed
rozpoczeciem czynnosci
obstugowych i
naprawczych

Rama gtéwna watu

Zmiazdzenie — skrzydto
watu

Skrzydto lewe i prawe
watu

Zmiazdzenie palcow dtoni

Zawiasy ramy watu

Zmiazdzenie palcoéw stopy

Skrzydto lewe i prawe
watu, stopki

5. Budowa watu mulczujgcego
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Znaki bezpieczeristwa muszg byé zawsze czyste i dobrze widoczne. W
przypadku koniecznos$ci wymiany uszkodzonych lub brakujgcych znakéw
ostrzegawczych prosimy o zwrdcenie sie do swojego sprzedawcy i
umieszczenie tych znakdw we wtasciwych miejscach.
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sekcj
talerzowe

Wat Ox 420-620 jest maszyng zaczepiang do tylnego zaczepu ciggnika. Sktada sie z 3 blokdéw
roboczych :

e przednie watki nozowe — srednica 420mm, 7 listew tngcych, w jednej ramie dwa watki
lewo/prawoskretne, gtebokos¢ robocza sterowana hydraulicznie, w razie potrzeby mozna
pracowaé maszyng z watkami max. uniesionymi tzn. nie pracujgcymi w glebie

e sekcje talerzowe - sktadajg sie z dwdch rzeddéw talerzy o przeciwnych katach natarcia,

dzieki matej Srednicy ( 460mm )oraz specjalnemu ksztattowi ostrza powodujg intensywne
mieszanie wierzchniej warstwy gleby, gtebokos$¢ robocza pracy sekcji talerzowych jest
sterowana hydraulicznie, w razie potrzeby mozna pracowaé maszyng z sekcjami
talerzowymi max. uniesionymi tzn. nie pracujgcymi w glebie, ramiona talerzy mocowane
sg do belki za posrednictwem specjalnych amortyzatoréw gumowych, talerze mocowane
sg do piast nie wymagajgcych obstugi ( smarowania )



waly dogniatajgce - stanowig koricowy element roboczy, ich zadaniem jest zagescié oraz

wyréwnac glebe po przejsciu poprzedzajgcych blokéw roboczych ( watkéw nozowych i

sekcji talerzowych ), w zaleznosci od wybranej przez uzytkownika opcji mogg to by¢ sekcje

dogniatajgce typu :

- Cambridge J500; J530; J600

IMPULS ( &530)

- typu
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- stalowe typu Steel Pack ( J530)
5.1 Charakterystyka techniczna

Szeroko$¢ robocza

Lp. Nazwa 4.2m 6.2m
1 |Szerokos¢ transportowa / m/ 2,38 -2,48 2,38 - 2,48
2 | Wysokos¢ transportowa /m/ 3,6 3,6
3 |Dhugos¢ /m/ 6,1 7,1
4 |Rodzaj pierscieni walu typu IMPULS typu IMPULS
@ 530; @ 530;
Steel Pack @ 595; | Steel Pack @ 595;
Cambridge Cambridge
@#500/@2530/2600 | @500/8530/8600
5 |Srednica talerzy roboczych @ 460 @ 460
6 |Glgbokos¢ robocza sekcji talerzowych / mm / zalecana zalecana
50-70mm 50-70mm
7 |Tlo$¢ talerzy roboczych / szt./ 34 50
8 | Rozstaw talerzy na belce / mm/ 250 250
9 Kat natarcia talerza /°]/ 12 12
10 |Kat pochylenia talerza / © / 9 9
11 |Liczba rzedéw sekceji talerzowych /szt./ 2 2
12 |Rozstaw rzgdow sekcji talerzowych /mm/ 620 620
13 | Srednica watka nozowego /mm/ 420 420
14 |1lo$¢ nozy na obwodzie watka nozowego / szt./ 7 7
15 |Regulacja gleboko$ci pracy talerzy i watkow hydrauliczna hydrauliczna
nozowych
16 | Zapotrzebowanie mocy /KM/ 120 180
17 | Rozmiar kot transportowych 340/55-16 340/55-16
18 | Ilos¢ kot transportowych / szt. / 2 4
19 |Hamulce pneumat./hydr. pneumat./hydr.
20 |Waga ( z sekcjami rob. IMPULS @ 530 ) /kg/ 4980,0 6810,

11




6. Prace watem

6.1 Potaczenie watu z ciggnikiem

Prace nalezy rozpocza¢ od potaczenia watu z ciggnikiem. Aby tego dokonaé nalezy:

e ustawié konncowke dyszla watu na odpowiednig wysokos¢ (najczesciej 500-550mm )-
wysokos¢ jest prawidtowa jezeli po roztozeniu watu do pozycji roboczej nasada dyszla
zajmuje poziome potozenie wzgledem pola

iy

‘ : sitownik gtéwny
. g
T e o e .. na dyszlu

tagcznik regulacji potozenia
ucha zaczepowego

e ustawié zaczep ciggnika stosownie do potozenia koricdwki dyszla watu ( ok. 500-550mm )

e pofaczyd ciggnik z watem przy pomocy certyfikowanego sworznia

e zabezpieczy¢ sworzen np. zawleczka

e podfaczyé przewody hydrauliki watu do instalacji hydraulicznej ciggnika

e podtaczy¢ przewody instalacji hamulcowej watu do instalacji pneumatycznej/hydraulicznej
ciggnika

e podfaczyé wtyczke instalacji oswietleniowej do instalacji elektrycznej ciggnika

e jezeliistnieje potrzeba - ustawié ramy watéw bocznych w poziome potozenie wzgledem
ziemi ( sitownikiem na dyszIu ), a ramki z sekcjami talerzowymi maksymalnie podnies¢

e tak przygotowanym watem mozna przemiescic sie na miejsce pracy .

Po dojechaniu na pole nalezy przystgpi¢ do roztozenia watu do pozycji roboczej. Najlepiej wybrac
do tego grunt poziomo usytuowany, jezeli nie ma takiej mozliwosci to nalezy rozktada¢ wat wzdtuz
stoku ( najlepiej w kierunku pod gére ) . Unikac rozktadania po skosie ( boczne ramiona nie bedg
sie rowno rozktadac ).

12



6.2 Sktadanie i rozktadanie watu

przed przystgpieniem do rozktadania rozpigc ciegno transportowe zabezpieczajgce sekcje
boczne

nastawic¢ odpowiednig rozbieznos¢ bocznych sekcji watu - jezeli byta zmieniana na czas
transportu ( patrz instrukcja - transport drogowy )

rozpoczg¢ procedure rozktadania watu do pozycji roboczej ( na schematach ponizej
zostanie wyjasniona procedura sktadania watu do pozycji transportowej - rozktadanie

13



nalezy wykona¢ wg ponizszego schematu ale w odwrotnej kolejnosci tzn. 6-5-4-3-2-1 a
ruch do przodu zastgpié ruchem do tytu) :

1. podniesc sekcje talerzowe maksymalnie do goéry ( sitowniki ztozone )
2. sitowniki watkéw nozowych najlepiej roztozy¢é maksymalnie

3. skierowac olej do sitownika na dyszlu i rozpoczg¢ podnoszenie sekcji bocznych watu, w
pewnym momencie kofa jezdne watu opra sie o podtoze, od tego momentu kontynuowad

podnoszenie sekcji z jednoczesnym ruchem do przodu ciggnika

sitownik

14



4. zakonczyc¢ podnoszenie sekcji bocznych kiedy zajmg pionowe potozenie, ramy boczne ustawig
sie prostopadle do kierunku jazdy

ZNZN
4

jas
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5. ostroznie i powoli rozpocza¢ ciggnikiem ruch do przodu

6. ruch do przodu zakoniczy¢ kiedy sekcje boczne watu ustawig sie rownolegle do kierunku jazdy

!
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7. spiac sekcje boczne zabezpieczeniem transportowym !!

Rozktadanie do pozycji roboczej wykona¢ wg schematu powyzej ale w odwrotnej kolejnosci.
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6.3 Regulacja pracy watu

Do prawidtowe]j pracy watu wymagane jest aby w pozycji roboczej nasada dyszla watu
zajmowata poziome potozenie wzgledem pola ( tylny zaczep przy ciggniku ustawiony na
odpowiedniej wysokosci ).

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzié czy ramy sekgcji talerzowych zajmujg poziome
potozenie implikujgce jednakowg gtebokos¢ pracy obu rzeddw talerzy ( regulacji dokonuje sie
tacznikiem ).

tacznikiem poziomowania sekcji talerzowych mozna réwniez powodowac rdézng gtebokosci pracy
pierwszego rzedu talerzy wzgledem drugiego (jednak zalecana jest praca obu rzedow talerzy na
jednakowej gtebokosci ).

W wale Ox 420 - 620 dla osiggniecia pozgdanego efektu, podczas pracy regulacji podlega :
o gtebokosé pracy sekcji talerzowych ( zalecana H = 50-70mm ):

Zmiana gtebokosci pracy sekcji talerzowych (oprocz skrajnych talerzy) odbywa sie sitownikami
hydraulicznymi ( schemat ponizej ) i moze by¢ korygowana w trakcie pracy w zaleznosci od potrzeb
lub napotkanych w danej chwili warunkéw glebowych.
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o gtebokos¢ pracy watka nozowego:

Zmiana gtebokosci odbywa sie przy pomocy sitownikéw hydraulicznych, mozna jej dokonywac
niezaleznie od gtebokosci pracy sekcji talerzowych i korygowac w trakcie pracy.

o gtebokos$é pracy dwdch skrajnych talerzy roboczych - w celu zapewnienia maksymalnego
wyrdwnania powierzchni sgsiadujgcych ze sobg przejazdéw ( aby zmieni¢ gtebokos¢ nalezy
poluzowac srube ,,B", wyjgé srube ,, A", przekreci¢ ramie talerzowe w odpowiednie
potozenie, zamontowac $rube ,,A" w odpowiednim wycieciu, dokreci¢ obie $ruby )

Zalecana jest praca watem ukosnie do poprzedniej obrdbki gleby.
Na uwrociach pola nalezy podnosi¢ sekcje talerzowe oraz przednie watki nozowe.

Praca watem moze odbywac sie przy predkosci do 15 km/h.

6.4 Transport drogowy

Podczas poruszania sie po drogach publicznych ciggnika z watem nalezy stosowa¢ sie do

wszelkich przepiséw Kodeksu Drogowego majacych zastosowanie dla tego typu pojazdéw, w
szczegodlnosci:
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— Zachowania sterownosci ciggnika potgczonego z watem poprzez ewentualny montaz
obcigznikdéw przedniej osi. Nacisk przedniej osi ciggnika z zaczepiong maszyng musi
wynosi¢ co najmniej 20% masy samego ciggnika.

— Wat transportowa¢ na drogach po uprzednim podiaczeniu maszyny do instalacji
hamulcowe;j i elektrycznej ciggnika - sprawdzi¢ sprawnos¢ uktadow przed wyjazdem na
droge !!

— Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ czy sekcje boczne watu zostaty spiete ciegnem
zabezpieczajacym

— Sktadanie watu do pozycji transportowej oraz regulacja elementéw roboczych do pozycji
jak najptytszej pracy (zminimalizowanie szerokosci transportowej). Dopuszczalna szerokosé
maszyny rolniczej, ktéra moze poruszaé sie po drodze publicznej to 3,0 m.

— Oznakowania tablicami ostrzegawczymi posiadajgcymi biato — czerwone pasy.

— Woyposazenia w Swiatta:

o Oznakowania maszyny wystajacej na boki ciggnika (Swiatta przednie biate
pozycyjne),

o Powtérzonymi Swiattami tylnymi ciggnika (Swiatta zespolone i czerwone
odblaskowe).

— Oznakowania tréjkatng tablicg wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace sie.

— Dostosowanie predkosci jazdy do warunkéw panujgcych na drodze.

— Zachowania szczegdlnej ostroznosci podczas wymijania i wyprzedzania oraz na zakretach.

Poruszanie sie po drogach publicznych bez wymaganego przez przepisy ruchu
drogowego oznakowania ostrzegawczego i o$wietlenia grozi wypadkiem.

Urzadzenia sSwietlno — ostrzegawcze nie stanowig wyposazenia seryjnego maszyny.

Orientacyjne wymiary transportowe watéw Ox 420 ( z sekcjami IMPULS ) zamieszczono ponizej :

6000 2430
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Orientacyjne wymiary transportowe watéw Ox 620 ( z sekcjami IMPULS ) zamieszczono ponize;j :

3580

Jezeli transport drogowy miatby odbywac sie na znaczng odlegtos¢ - majgc na celu zredukowanie
zuzycia opon, mozna wtedy zmniejszy¢ rozbieznos¢ sekcji bocznych watu ( najlepiej zréwnac
wymiar P z wymiarem T ):

sruby
regulacyjne

Po dojechaniu na pole, przed rozpoczeciem rozktadaniem do pozycji roboczej nalezy ponownie
wyregulowad rozbieznos¢ bocznych sekcji watu ( wymiar T powinien by¢ wiekszy od wymiaru P o
ok. 30-50mm, a obie Sruby zderzakowe winny by¢ wykrecone na jednakowg wysokos¢).

7 . Konserwacja i obstuga
Dtugos¢ eksploatacji i niezawodnosé pracy watu Scisle zalezy od prawidtowo wykonywanej
obstugi i konserwacji. Kazdorazowo po zakonczeniu pracy wat nalezy doktadnie oczyscic¢ i
sprawdzi¢ jego stan techniczny.
Po przepracowaniu pierwszych 10 godzin nalezy skontrolowaé i dokreci¢ wszystkie
potaczenia Srubowe. Te operacje nalezy powtarzac co 200 godzin pracy. W razie potrzeby dokrecac
poluzowane elementy.
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Uszkodzone i zuzyte elementy trzeba obowigzkowo wymieni¢ uzywajac tylko oryginalnych
czesci zamiennych.

Ubytki powtok lakierniczych nalezy uzupetniac.

7.1 Smarowanie

llos¢ punktédw smarnych w wale Ox 420-620 zostata zredukowana do maksimum. Wszystkie punkty
zawierajgce smarowniczke wymagajg systematycznego uzupetniania smaru, w zaleznosci od
potrzeb - srednio co 50-100 ha.

7.2 Uktad hydrauliczny

Wszystkie czynnosci przy instalacji hydraulicznej mozna wykonywac¢ po uprzednim

roztozeniu maszyny w potozenie robocze, catkowitym obnizeniu cisnienia i odtgczeniu ciggnika.

Uktad hydrauliczny brony jest napetniony olejem hydraulicznym L-HL46. Przed kazdym
uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ stan przewoddéw hydraulicznych, potgczen ukfadu, szczelnosé
instalacji. Zauwazone wycieki usunga¢, a uszkodzone przewody wymieni¢ na nowe.

Nalezy pamietad, ze podczas pracy w instalacji znajduje sie olej pod wysokim ci$nieniem i
przetarcia lub przeciecia mogg spowodowac niekontrolowany wyciek, niebezpieczny dla operatora
lub otoczenia.

Ztacza hydrauliczne nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem. Po wyjeciu ztgcza z gniazda na
ciggniku nalezy je ostonic.

Bez wzgledu na stan przewoddw hydraulicznych nalezy je wymienia¢ co 5 lat.

Wymienione przewody muszg odpowiadac technicznym wymogom producenta.
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8. Przechowywanie

Wat nalezy przechowywac¢ w miejscu bezpiecznym, w sposdb nie stwarzajgcy zagrozenia
dla ludzi i zwierzat.

Przed dtuzszymi przerwami w pracy (zima) oraz przed pierwszym uzyciem nalezy
przesmarowac wszystkie punkty smarowania (smarowniczki). Sworznie i elementy regulacyjne
zakonserwowac przez natozenie smaru statego.

Na okres dtuzszych przerw w pracy maszyny, elementy watu majace bezposredni kontakt z
glebg nalezy zakonserwowac¢ smarem statym. Nalezy stosowac tylko takie smary, ktére nie majg
negatywnego wptywu na srodowisko.

9. Demontaz i kasacja

Wat zbudowany jest z materiatdw nie stwarzajgcych zagrozenia dla srodowiska
naturalnego. Po zakonczeniu okresu uzytkowania, gdy dalsza eksploatacja bedzie nieuzasadniona
maszyne nalezy zdemontowad.

Demontaz maszyny powinny przeprowadzi¢ osoby uprzednio zaznajomione z jej budowa i
odpowiednimi kwalifikacjami, wyposazone w odpowiednie $rodki ochrony osobistej i ubranie
robocze. Czynnosci te nalezy wykonywa¢ z wykorzystaniem odpowiednich narzedzi, po ustawieniu
maszyny w potozeniu spoczynkowym, na rownym i twardym podtfozu.

Ze wzgledu na wielkosci sit, podczas demontazu poszczegdlnych podzespotéw takich jak
sekcje watéw, nalezy korzysta¢ z urzadzen podnosnikowych wykorzystujac jako zaczepy wezty
konstrukcyjne.
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10. Ogolne zasady postepowania gwarancyjnego

— Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikte z winy producenta, na skutek wady
materiatu, ztej obrébki lub montazu. Uzytkownik otrzymuje gwarancje bezawaryjnego
dziatania maszyny na okres 24 miesiecy od daty zakupu. Przy udzielaniu gwarancji
producent zobowigzuje sie do:

o Bezptatnej naprawy reklamowanego sprzetu,

o Dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, witasciwie wykonanych czesci,
pokrycia kosztéw wraz z kosztami robocizny i zwrotu poniesionych kosztéw
transportu.

— Gwarancjg nie objete sg te czesci, ktérych zuzycie nastepuje na skutek normalnej
eksploatacji lub w wyniku eksploatacji niezgodnej z zaleceniami niniejszej instrukcji
obstugi.

— Obstuge gwarancyjng wykonuje producent.

— W przypadku zaistnienia drobnych uszkodzen, uzytkownik otrzymuje bezpfatnie (za
zwrotem starych) nowe czesci potrzebne do naprawy, po uznaniu reklamacji przez
producenta.

— Uzytkownik jest zobowigzany zgtosi¢ reklamacje niezwtocznie, jednak nie dalej jak w
przeciggu 14 dni od daty powstania wady.
— Gwarancja ulega przedtuzeniu o okres, w ktdrym sprzet byt w naprawie.
— Producent ma prawo nie uznac reklamacji jezeli:
o Maszyna nie posiada fabrycznej tabliczki znamionowej,

o W okresie gwarancji dokonano w sprzecie jakichkolwiek zmian technicznych lub
napraw bez wiedzy producenta,

o Sprzet byt przechowywany lub eksploatowany niezgodnie z przeznaczeniem i
zaleceniami instrukcji obstugi,

o Nabywca nie potrafi okazaé oryginalnej instrukcji obstugi sprzetu z datg zakupu
oraz odpowiednimi wpisami identyfikujgcymi maszyny.
— Podstawa do zatatwienia reklamacji jest dowdd zakupu wraz z kartg gwarancyjna.

— Karta gwarancyjna bez wpisanej nazwy / typu maszyny, numeru fabrycznego, daty i
miejsca sprzedazy oraz czytelnego podpisu kupujgcego jest niewazna.
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11. Karta gwarancyjna

KARTA GWARANCYINA

NGZWE MASZYNY / TYPurtiriitirtiteterieetie ettt eteseasas st ebebe et s sea et st sbasassbessabessssae seabesesssessassssbesatebesssesetarsebsesatenes

Nrfabryczny ... eccceei i, FOK ProdukCji vuveeeiieeieeeeieeee e e

o F 1 B o d=Le - AVA (3 (0171 11 L=T0 [ TSSO
Gwarancja jest udzielana na okres 24 miesiecy od daty sprzedazy.

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta sprawuje:

(wypetnia sprzedawca)

(podpis i piecze¢ sprzedawcy)

(data wydania karty gwarancyjnej)

Z WARUNKAMI NINIEJSZE] GWARANCII ZAPOZNALEM SIE | JE AKCEPTUJE.

(czytelny podpis kupujacego)

UWAGA: Przy reklamacji nalezy okaza¢ karte gwarancyjna.

Gwarancja jest wazna jedynie z dowodem zakupu.
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