EXPOM Sp.zo.o.
ul. Parkowa 2
99-340 Krosniewice

®+48/24/2523003 WWW.exXpom.eu expom@expom.eu

WAL UPRAWOWO-EAKOWY

>> TYTAN MODERN <<

' P AN D ( DR YR D Al
= G A YIRNRAST RIS IR A8
P' Y 2N \; IRV [RS8y~
3
vi
‘\[../f
:

i} g ISR
/0:’ e W N
p I 3 J J
) . >

INSTRUKCJA OBSLUGI I KATALOG CZESCI



http://www.expom.eu/

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

DLA MASZYNY

»EXPOM” Sp. z o.0.
ul. Parkowa 2,

99-340 Krosniewice
dziatajgc jako producent deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

4 N

Wat uprawowy, ciggniony, sktadany hydraulicznie
TYTAN MODERN

Typ/model:

.......................................

Rok produkgji:

Nr fabryczny:

. /

do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w
sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i
Dyrektywy Unii Europejskiej: 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn (Dz. Urz. UE L157 z 09.06.2006, str. 24-86)

Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujace normy
zharmonizowane:

PN-EN ISO12100-1:2005+Ap1:2006+A1:2009, PN-EN ISO 4254-1:2009, PN-EN
1S012100-2:2005+A1:2009
oraz normy i przepisy dodatkowe:

PN-ISO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia
(Dz. U. z 2003 r. nr 32, poz.262 z pdézn.zm.).

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:

Imig i Nazwisko:.........oooiiii , adres: ul. Parkowa 2, 99-340
Krosniewice

Deklaracja traci swojg waznosg¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez
zgody producenta. ]
INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE MASZYNY !l

Krosniewice .........................
Miejsce i data wystawienia

Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
do wystawienia deklaracji



WYDANIE 1

2021 r

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych,
technologicznych i w wyposazeniu.

Zmiany te beda uwzglednione w instrukcji uzytkowania i obstugi na biezaco
w formie aneksow.

UWAGA Il

Po drogach publicznych wolno poruszac sie watem z zamocowanym urzadzeniem
sSwietlno - ostrzegawczym tzn. dwiema bocznymi tablicami ostrzegawczymi [ z przodu
tablicy Swiatto biate pozycyjne, z tytu tablicy czerwone pozycyjne i odblask barwy
czerwonej] zamocowanymi po obu bokach ramy watu, oraz zamocowang po $rodku ramy
watu tablica wyrézniajaca dla pojazdow wolno poruszajacych sie.

Boczne tablice ostrzegawcze i tablica wyrézniajaca nie stanowia
wyposazenia fabrycznego / uzytkownik moze je zakupi¢ u producenta watu lub w sieci
handlowej. Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdow nalezy zachowacd
szczegolng ostroznosc.
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1. WPROWADZENIE

Niniejszg instrukcje nalezy uwazac za istotng czes¢ sktadowg maszyny.

Dostawca maszyn zaréwno nowych jak i uzywanych powinien tgcznie z maszyng
dostarczac¢ dokumentacje przewidziang w niniejszej instrukcji. Instrukcja zawiera katalog
czesci oraz karte gwarancyjna.

Przed przystgpieniem do uruchomienia watu Tytan Modern, obowigzkiem
nabywcy - uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie z instrukcja obstugi.

Informacje istotne w szczegdélnosci dotyczace bezpieczenstwa A
pracy sa oznaczone w instrukcji obstugi znakiem ..........c.ccecviiiiaaien ‘

Przedsiebiorstwo - producent gwarantuje zgodnos$¢ z jego technologicznym
przeznaczeniem przy zachowaniu zasad eksploatacji, transportu i przechowywania
podanych w instrukcji eksploatacyjnej.

W przypadku gdy informacje zawarte w niniejszej instrukcji sq niezrozumiate dla
uzytkownika, nalezy kontaktowac sie bezposrednio z producentem (adres podany na
oktadce),wzglednie z dostawca sprzetu.

2. PRZEZNACZENIE WALU

Waty Tytan Modern przeznaczone sg do zageszczania wierzchniej warstwy gleby
bezposrednio po orce, przed siewem lub po siewie oraz tworzenia jej gruzetkowatej
struktury. Szczegodlnie przydatne sg na glebach zwieztych, ilastych gdzie znakomicie
rozdrabniajg wyorane skiby, grudy - jednoczes$nie zageszczajac i wyrdwnujac wierzchnig
warstwe gleby.

Konstrukcja dyszla watu, w zaleznosci od opcji, pozwala na zaczepianie watu na
tylny gorny lub dolny zaczep transportowy ciggnika lub takze dolne ciegna TUZ kategorii
IT lub III.

Wysoko$¢ potozenia ucha zaczepowego dyszla wzgledem poziomu musi miescic sie
w zakresie:

> koncéwka na gorny zaczep transportowy — zakres 650 - 1050 mm,

> koncdéwka na dolny zaczep transportowy - zakres 310 - 640 mm.
Wat Tytan Modern w wersji z odlewami @ 530 pracuje optymalnie (wszystkie elementy
robocze [odlewy i widka] pracujg na tej samej gtebokosci wzgledem siebie [wdzek -
skrzydta]) przy nastepujacych wysokosciach zaczepu:

> goérny zaczep transportowy - 910 mm

> dolny zaczep transportowy - 355 mm

> belka zaczepowa - 385 mm
W przypadku innych srednic odlewdéw wymiar ten nalezy skorygowa¢ odejmujac od
danego wyzej wymiaru potowe réznicy srednic odlewow.

Dzieki specjalnemu profilowi pierscienie watu wnikajg w glebe i powoduja jej
powierzchniowe zageszczenie. Znaczna waga na metr szerokosci powoduje wystarczajace
utwardzenie i wyréwnanie warstwy ornej. Dzieki temu nie tworzg sie gtebokie koleiny
podczas kolejnych przejazddw, a z uwagi na lepszg kapilarnos¢ gleby uzyskuje sie
znacznie wyzszg zdolnos$¢ wschodow.
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Rys. Wat Tytan Modern 6,3m.

ZAPAMIETA] I
Wal jest przeznaczony wytacznie do pracy w rolnictwie.

g | Uzytkowanie go do innych celéw bedzie rozumiane jako

uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.
W szczegdlnosci niedopuszczalne jest stosowanie walu na glebach
z zalegajacymi na powierzchni kamieniami znacznej wielkosci.

3. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

Wat Tytan Modern moze byc¢ obstugiwany i eksploatowany tylko przez osoby
doroste zaznajomione z instrukcjg obstugi z zachowaniem wszelkich sSrodkéw ostroznosci
a w szczegolnosci:

- w czasie transportu watu po drogach publicznych nalezy bezwzglednie
zamontowac na ramie maszyny:

* tablice wyrdzniajaca dla pojazddéw wolno poruszajacych sie wg

PN -93/R-36154

* przenos$ne urzadzenie swietlno - ostrzegawcze, ktére zawiera dwie tablice

ostrzegawcze ze Swiattami biatymi pozycyjnymi skierowanymi do przodu oraz
Swiattami zespolonymi i czerwonymi odblaskowymi skierowanymi do tytu
- podczas wyprzedzania i wymijania innych pojazdow nalezy zachowad szczegdlng
ostroznosc¢

- W czasie pracy watem nie korzysta¢ z hamulcow niezaleznych ciggnika

- wszystkie czynnosci przy maszynie nalezy wykonywac tylko gdy silnik ciggnika jest
wyltaczony, a wat opuszczony na podtoze

- nie wolno pracowac watem na pochyleniach wiekszych niz 12°

- wat rozktadac i sktada¢ hydraulicznie zachowujac szczegdélng uwage i ostroznosc

- po ztozeniu watu do pozycji transportowej spia¢ ramiona boczne watu specjalnym
tancuchem

- nie wolno przebywac miedzy ciggnikiem a zaczepionym watem w czasie pracy silnika

- do zabezpieczenia potaczenia watu z ciggnikiem stosowac wytgcznie fabryczne sworznie
i zawleczki

- przed zejsciem z ciagnika wylaczy¢ silnik

- wat nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla zwierzat gospodarskich

- zakazuje sie uzytkowania i obstugi watu przez dzieci i osoby niezapoznane z
instrukcja obstugi lub bedace pod wptywem alkoholu.
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ZAPAMIETAI] I

W czasie uzytkowania watu szczegdlna ostroznosc nalezy
zachowaé w miejscach oznaczonych specjalnymi znakami
informacyjno - ostrzegawczymi [zéite nalepki].

>

Ponizsze znaki umieszczone sg na ramie watu.
Uzytkownik zobowigzany jest do zachowania w czystosci znakdéw bezpieczenstwa.
W przypadku ich zniszczenia lub nieczytelnosci nalezy znaki bezpieczenstwa
wymieni¢ na nowe.
Producent watu prowadzi sprzedaz nowych znakdéw informacyjno -
ostrzegawczych.
Znaczenie znakow bezpieczenstwa:

Symbol (znak) bezpieczenstwa | Znaczenie symbolu (znaku) | Miejsce umieszczenia na maszynie

E

Przeczytaj instrukcje obstugi Rama dyszla watu

@-’0 Wytacz silnik i wyjmij
kluczyk przed rozpoczeciem
o Rama dyszla watu
@ czynnosci obstugowych lub
napraw
A V Zmiazdzenie Siodto watu
A \I Zmiazdzenie Uchwyt stopki podporowej watu




4. OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

4.1. Opis watu typu :
Cambridge, Crosskill

Wat sktada sie z trzech cztondéw :

wozka watu

sekcji roboczych (skrzydto lewe i prawe)

dyszla

witdki wyrdwnujacej (wyposazenie opcjonalne za doptata )

4.1.1 Wodzek watu

Wozek - stanowi element nosny dla sekcji roboczych. Wykonany jest z
ksztattownikéw z/g zamknietych.

Do wozka mocowane sg kota jezdne watu. Wézek moze zmienia¢ potozenie w
ptaszczyznie pionowej (stuzy do tego sitownik gtéwny), dzieki czemu mozliwe jest
osiggniecie pozycji transportowej.

Do wozka przymocowany jest wat srodkowy oraz zawiasowo sekcje robocze boczne
(skrzyto lewe i prawe).

Rys. Wozek.

4.1.2 Sekcje robocze

Sekcija robocza - sktada sie z szeregu pierscieni zeliwnych natozonych na pret
stalowy i utozyskowana na koricach w zespotach tozyskowych.

W zaleznosci od wersji watu moga to by¢ pierscienie typu Cambridge lub Crosskill.

Sekcje robocze do transportu sktada sie hydraulicznie. Sekcje robocze stanowiq
gtdowng czes¢ roboczg maszyny. Mozliwe sg trzy warianty wykonania sekcji roboczych:
® 7 pierscieniami typu Cambridge - @ 450; @ 500; @ 530;
® 7 pierScieniami typu Crosskill - @ 510;

Kazdy typ pierscieni wykazuje sie nieco innymi mozliwosciami zastosowania i

dziatania na glebe.



Pierscienie typu Cambridge oddziatywujg na glebe gtéwnie powierzchniowo,
dobrze wyréwnuja i zageszczajg wierzchnig warstwe gleby.

Pierscienie typu Crosskill oddziatywujg na glebe bardziej wgtebnie, dobrze
rozdrabniajg grudy, sg najbardziej odporne ze wszystkich pierscieni na oblepianie sie
ziemia.

Pierscienie robocze umieszczone sg na osi watu, utozyskowanej na dwdch
zespotach tozyskowych samonastawnych. Zastosowane zespoty tozyskowe cechuje bardzo
duza odpornos¢ na zanieczyszczenia i niewspotosiowosé, dzieki czemu gwarantujq
bezawaryjna prace.

Sekcja robocza jest przymocowana do ramy wiasciwej watu za pomocg zespotdow
tozyskowych.

4.1.3 Dyszel watu.

Dyszel watu - jest konstrukcjg spawang z ptaskownikéw i ksztattownikéw z/g
zamknietych. Zadaniem dyszla jest umozliwienie potgczenia watu z ciggnikiem.

Specjalna konstrukcja dyszla (dokrecana koncowka) umozliwia uzytkownikowi
zaczepianie watu na gorny lub dolny zaczep ciagnika, lub na dolne ciegna TUZ II lub III
kategorii. Pozwala to lepiej wykorzysta¢ moc i mozliwosci posiadanego ciggnika.

Do dyszla dokrecane sg specjalne siodta na ktérych podpierajg sie sekcje robocze
w transporcie.

Przy dyszlu zamocowany jest tancuch zabezpieczajacy. Przed jazdg nalezy
potaczy¢ go z ciggnikiem. Zabezpiecza on maszyne przed stoczeniem sie w razie awarii

sprzegu.



Rys. Dyszel watu.

4.1.4 Wibka wyréwnujaca.

Za dodatkowgq optatg wat mozna wyposazy¢ w sprezynowg widke wyréwnujaca.

Rys. Witdka.
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Przed kazdq sekcjg watu znajduje sie rzad szerokich zebdéw sprezynowych. Zeby
zakonczone sg szeroka redliczkg rownajaca.

Kat pochylenia zebéw decyduje o intensywnosci dziatania wioki (gtebokosci).

Pochylenie zebéw mozna regulowac hydraulicznie.

W skrajnym potozeniu regulacyjnym koncéwki zebédw mogaq zosta¢ uniesione nad
powierzchnie pola — np. podczas watowania po siewie, watowania ozimin, uzytkow
zielonych itp.

4.2. Regulacja parametréw pracy watu.
Wat jest dostarczany do sprzedazy w stanie gotowym do pracy. Konstrukcja watu
ogranicza do minimum mozliwe regulacje.

OSTRZEZENIE !

| Przed rozpoczeciem pracy watem nalezy sprawdzic
‘t A > wszystkie potaczenia srubowe

> instalacje hydrauliczna
" | » pewnos¢ potaczenia watu z ciagnikiem

Wat Tytan Modern wyposazony jest w regulowane zderzaki wdzka pozwalajace
na ustawienie maszyny w optymalnej pozycji podczas pracy z sitownikami w pozycji
ptywajacej (wyréwnanie gtebokosci pracy sekcji skrzydet do sekcji na wozku). Zderzaki
zapobiegajg sytuacji w ktorej caty ciezar maszyny podczas pracy spoczywa na sitowniku
dyszla. Regulacja jest 4-stopniowa.

e o

J R
5 @

®

Rys. Regulacja zderzakéw wozka.

Wat Tytan Modern posiada takze mozliwo$¢ zmniejszenia potrzebnego ci$nienia
koniecznego do roztozenia lub ztozenia maszyny poprzez dokrecenie przedifuzenia
ttoczyska (patrz katalog czesci zamiennych, instalacja hydrauliczna ramy) oraz
przetozenie gtdwki sitownika na otwor 2 blachy sitownika. Przy Tytanie Modern 6,3m
Cambridge O 530 z wtdka cisnienie potrzebne do roztozenia lub ztozenia maszyny z
sitownikiem na otworze 1 wynosi 200 bar, a na otworze 2 - 170 bar. UWAGAI!!! przy
przestawieniu sitownika na otwor 2 nie nalezy ustawiac regulacji zderzakéow wozka w
pozycji ,0” gdyz w tej konfiguracji ciezar maszyny podczas pracy spoczywa na sitowniku
dyszla.
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Rys. mocowanie sitownika.

W watach zaopatrzonych w wiéke wyréwnujaca regulacji podlega pochylenie
zebdéw, dzieki czemu zmieniamy intensywnosé dziatania wioki.

W skrajnym potozeniu zeby widki mogg by¢ uniesione ok. 100mm ponad
powierzchnie pola (pozwala to np. watowac po siewie)

4.3 Praca watem
Prace nalezy rozpocza¢ od roztozenia watu do pozyciji roboczej. Aby tego
dokonac nalezy:
> rozpigc tancuch taczacy sekcje boczne
> ostroznie skierowac olej do sitownika gtéwnego ($rodkowego), co spowoduje lekkie
uniesienie sie sekcji bocznych nad siodtami transportowymi

> skierowac olej do sitownikdéw tylnych co spowoduje catkowite roztozenie watéow
bocznych (tylne sitowniki maksymalnie ztozone)

> skierowac¢ olej ponownie do sitownika srodkowego i powoli go skfada¢ co spowoduje
potozenie sie sekcji bocznych watu na ziemi

> wyluzowac sitowniki tzn. ustawi¢ sworznie gtéwek sitownikéw po $rodku
wzdtuznych otworéw.

W watach TYTAN rozdziatu nacisku sekcji roboczych mozna dokona¢ przy pomocy
cylindra hydraulicznego znajdujgcego sie na dyszlu maszyny ( potgczonego z
akumulatorem hydraulicznym i manometrem). W zaleznosci od typu watu, szerokosci
roboczej, srednicy pierscieni roboczych, wyposazenia watu, wilgotnosci gleby i
uksztattowania terenu — nalezy dobra¢ optymalng wartos$¢ cisnienia. Najczesciej miesci
sie ona w granicach 50-80 bar.

Cylindry hydrauliczne bocznych sekcji roboczych nalezy ustawi¢ w potozenie swobodne
tzw. ptywajace.

Praca watem moze odbywac sie przy predkosci do 7 km/h.

Optymalna wysokos$¢ zaczepu od podioza dla réznych srednic odlewow

@ 530 @ 500 @ 450 @ 510
Belka zaczepowa 910mm 895mm 870mm 900mm
Gérny zaczep transportowy 355mm 340mm 315mm 345mm
Dolny zaczep transportowy 385mm 370mm 345mm 375mm
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UWAGA I

W czasie watowania wszystkie silowniki musza by¢ w potozeniu
~ptywajacym” (rozdzielacz ciagnika w pozycji zapewniajacej
swobodny przeptyw oleju). Zapewni to dobre kopiowanie terenu i
zapobiegnie uszkodzeniom ramy watu.

L _ S
UWAGA I
Sprzeganie ciagnika z watem musi odbywac sie ostroznie, przy
minimalnej predkosci ciagnika !!!
Rozkladajac wat nalezy upewnic sie ze w poblizu nie znajduja sie
| osoby postronne.

Prawidtowo zaczepiony i wyregulowany wat powinien w czasie pracy réwno
przemieszczac sie za ciggnikiem i jednakowo zageszczac glebe na catej szerokosci
roboczej. Rama srodkowa watu powinna zaja¢ potozenie poziome wzgledem powierzchni
pola.

| OSTRZEZENIE !!!
g Niedopuszczalna jest praca watem w glebie zakamienionej, gdyz

grozi to uszkodzeniem elementéw roboczych watu.

4.4  Usterki i niesprawnosci dziatania watow

Watly Tytan Modern ze wzgledu na prostote konstrukcji oraz zastosowane
materiaty, wyrdzniajg sie bardzo matg awaryjnoscia.

Odlewy pierscieni zostaty wykonane z zeliwa EN-GJL-200 o podwyzszonej
wytrzymatosci dzieki czemu zwiekszylta sie ich trwatosc.

Zastosowane samonastawne zespoty tozyskowe, o wysokiej odpornosci na
zanieczyszczenia i niewspotosiowosc takze podnosza trwatos¢ maszyny.

Aby wydtuzy¢ okres sprawnego dziatania, nalezy stosowac sie do wszystkich
zalecen niniejszej instrukcji w zakresie eksploatacji, regulacji, smarowania, transportu i
przechowywania watu.

OSTRZEZENIE !
Przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 5 lat
(bez wzgledu na ich stan).

L _ S
OSTRZEZENIE !
Niedopuszczalna jest praca watem na glebie zbyt wilgotnej co
objawia sie oblepianiem watu ziemia.

5. WYPOSAZENIE I OSPRZET

Producent dostarcza waty kompletne, w stanie catkowicie lub czesciowo
zmontowanym. Poza elementami roboczymi uzytkownik nie otrzymuje czesci
zapasowych.

ZAPAMIETA] 1!

Elementy oznakowania watu do poruszania sie po drogach
publicznych nie stanowig wyposazenia seryjnego. Uzytkownik
moze je zakupi¢ u producenta watu lub w punktach sprzedazy
maszyn i czesci rolniczych.
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6. OBSLUGA TECHNICZNA

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy, jednak nie rzadziej jak co 10 godzin pracy,
wat nalezy przesmarowac, oczyscic z ziemi i dokonac przegladu potgczen i zespotow.
Poluzowane potfaczenia srubowe nalezy dokreci¢. Czesci uszkodzone lub zuzyte nalezy
wymieni¢ na nowe lub zregenerowane.

UWAGA Il

Zbyt energiczne smarowanie (duze cisnienie) moze spowodowac

rozszczelnienie zespotéw tozyskowych. Stosowa¢ smary o rzadkiej
| | konsystencji.

Przed rozpoczeciem sezonu nalezy pamietaé o uzupetnieniu smaru w zespotach
tozyskowych.

Lp Potozenie punktu smarnego Rodzaj llos¢ CZQStOt“WO.éé
) smaru / kg / smarowania
1. Zespdt tozyskowy watow i skrzydet bocznych £T-43 0,1 co 10 godz.
2. Piasty kot jezdnych £T-43 0,2 CO sezon
3. Koncéwki sitownikow hydraulicznych £T-43 0,1 CO sezon
4, Ttoczyska sitownikéw hydraulicznych £T-43 0,01 po sezonie
- ] UWAGA !
Podczas wszelkich prac obstugowych wal musi spoczywac na
A podtozu.
Silnik ciagnika musi by¢ wytaczony.
|

7. PRZECHOWYWANIE

Po zakonczonym sezonie pracy nalezy dokonac przegladu czesci i zespotow.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub znacznego zuzycia odpowiednie czesci
wymieni¢ na nowe. Miejsca uszkodzenia powtok lakierniczych oczysci¢ z brudu i rdzy i
uzupetnic¢ farbg antykorozyjng , a nastepnie pokry¢ farbg nawierzchniowg. Powierzchnie
robocze watu zabezpieczy¢ przed korozja.

UWAGA !
Wat przechowywac¢ w pozycji roztozonej najlepiej w miejscu
zadaszonym oraz zabezpieczonym przed dostepem osob
postronnych i zwierzat.
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8. TRANSPORT WALU

UWAGA 1!

Przy transporcie watu nalezy zachowa¢ szczegodlng ostroznosc¢ a
zwilaszcza sprawdzi¢ czy waty boczne pewnie spoczywaja na
siodtach transportowych oraz czy tancuch zabezpieczajacy sekcje
boczne jest prawidtowo zapiety.

Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy umocowa¢ w uchwytach
umieszczonych na koncach ramy srodkowej watu przenosne urzadzenia Swietino-
ostrzegawcze oraz tablice wyrdzniajaca dla pojazdow wolno poruszajacych sie
[uchwyt na $rodku ramy watu]

Przenosne urzadzenie swietlno - ostrzegawcze skfada sie z dwdch tablic
wyposazonych w zespot swiatet LED oraz tréjkat odblaskowy.

W czasie transportu wat powinien by¢ uniesiony na takg wysokos$¢ aby przeswit
pod watem wynosit min. 25 cm.

Predko$¢ transportowa nie moze przekracza¢ 20 km/h.

Podczas jazdy prowadzi¢ ciggnik jak najblizej prawej krawedzi jezdni.

Szczegodlng ostroznos¢ nalezy zachowac podczas wyprzedzania i wymijania innych
uzytkownikéw drogi.

przepisy ruchu drogowego oznakowania ostrzegawczego i
oswietlenia grozi WYPADKIEM !

ZAPAMIETA) I}
A Poruszanie sie po drogach publicznych bez wymaganego przez

Uzytkownik moze je zakupi¢ w punktach sprzedazy maszyn
rolniczych lub u producenta watu.

o | ZAPAMIETAI 11
A Urzadzenia swietlno-ostrzegawcze nie stanowia wyposazenia watu.

9. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Waty Tytan Modern sg oznaczone tabliczkami znamionowymi umieszczonymi na
dyszlu. Z tabliczki mozna odczytac¢ takie dane jak: nazwa/typ maszyny, szerokosc
robocza, numer fabryczny, rok produkcji czy masa.
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Rys. tabliczka znamionowa.

A) Waty typu Cambridge:

Szerokos$¢ robocza 4,5m

Wyszczegolnienie jednostka @ 450 @500 2530
Gtebokos¢ pracy mm 50 55 60
Wymiary gabarytowe:
- dtugos¢ (transportowa/robocza) mm 4350/4100 | 4350/4150 | 4350/4150
- szeroko$¢ (transportowa/robocza) mm 2490/4820 | 2490/4820 | 2490/4820
- wysokos$¢ (transportowa/robocza) mm 1650/1420 | 1650/1420 | 1650/1420
Zapotrzebowanie mocy kw 60 60 60
Masa kg 2040 2230 2500
Szerokos$¢ robocza 5,3m
Wyszczegodlnienie jednostka 2 450 92500 2530
Gtebokos$¢ pracy mm 50 55 60
Wymiary gabarytowe:
- dtugos¢ (transportowa/robocza) mm 4350/4100 | 4350/4150 | 4350/4170
- szeroko$¢ (transportowa/robocza) mm 2490/5660 | 2490/5660 | 2490/5660
- wysokos$¢ (transportowa/robocza) mm 1650/1420 | 1650/1420 | 1650/1420
Zapotrzebowanie mocy kw 60 60 60
Masa kg 2040 2230 2500
Szerokos$¢ robocza 6,3m
Wyszczegdlnienie jednostka 2 450 92500 2530
Gtebokos$¢ pracy mm 50 55 60
Wymiary gabarytowe:
- dtugos¢ (transportowa/robocza) mm 4350/4100 | 4350/4150 | 4350/4170
- szeroko$¢ (transportowa/robocza) mm 2490/6710 | 2490/6710 | 2490/6710
- wysokos$¢ (transportowa/robocza) mm 1650/1420 | 1650/1420 | 1650/1420
Zapotrzebowanie mocy kW 75 75 75
Masa kg 2490 2790 3130
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Szerokos$¢ robocza 7,5m

Wyszczegolnienie jednostka @500 @530

Gtebokos¢ pracy mm 55 60

Wymiary gabarytowe:

- dtugos¢ (transportowa/robocza) mm 4950/4170 4950/4170

- szeroko$¢ (transportowa/robocza) mm 2490/7900 2490/7900

- wysokos$¢ (transportowa/robocza) mm 1650/1420 1650/1420

Zapotrzebowanie mocy kw 85 85

Masa kg 3250 3670

B) Waty typu Crosskill:

@ 510, Szerokos$¢ robocza
Wyszczegolnienie jednostka 4,5m 5,3m 6,3m 7,5m

Gtebokos¢ robocza mm 60 60 60 60
Wymiary gabarytowe:
- dtugos¢ (transportowa/robocza) mm 4350/4100 | 4350/4150 | 4350/4170 | 4950/4170
- szeroko$¢ (transportowa/robocza) mm 2490/6710 | 2490/6710 | 2490/6710 | 2490/7900
- wysokos$¢ (transportowa/robocza) mm 1650/1420 | 1650/1420 | 1650/1420 | 1650/1420
Zapotrzebowanie mocy kW 60 65 75 85
Masa kg 2040 2240 2460 2900

10.

DEMONTAZ I KASACJA

Demontaz i kasacja zuzytego watu nie stanowi wiekszego zagrozenia dla

$rodowiska naturalnego.

Do budowy watu uzyto wytacznie materiatéw stalowych i zeliwnych.

Demontaz watu nalezy rozpoczac¢ od wymontowania drobnych elementéw
(sworznie, pierscienie, itp.) przechodzac nastepnie do wiekszych.

Nastepnie nalezy oddzieli¢ odlewy zeliwne pierscieni két od pozostatych elementéw

stalowych.

Szczegdblng ostroznosé nalezy zachowac przy demontazu instalacji hydraulicznej
(olej odda¢ do punktu utylizacji).
Zdemontowany wat nalezy oddac¢ do punktu skupu ztomu stalowego i zeliwnego

jako materiat wtorny.
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KATALOG CZESCI

ZAMIENNYCH

Sposob postugiwania sie katalogiem:

Katalog czesci zamiennych zawiera zespoty montazowe watu oznaczone

odpowiednimi numerami tablic.

Katalogiem nalezy postugiwac sie w sposéb nastepujacy:
ustali¢ przynaleznos$¢ remontowanej czesci do odpowiedniego zespotu montazowego
wg tablic montazowych
znalez¢ odpowiednig tablice montazowg
znalez¢ potrzebng czes$¢ na tablicy montazowej i kierujac sie numerem odsylacza
odszukac w tablicy tekstowej numer czesci zamiennej

Sposob zamawiania czesSci zamiennych:

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy kazdorazowo w zamdwieniu podac:
doktadny adres zamawiajacego
typ i numer fabryczny watu
doktadnag nazwe czesci zamiennej wg katalogu
numer katalogowy czesci zamiennej
liczbe zamawianych sztuk
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Tabela 1 (do rys. 1):

Nr Numer czeéci Nazwa czesci Hosc llosc Hlosc Hosc
(4,5m) | (5,3m) | (6,3m) | (7,5m)
1 WTL63-01.00.00.00-A Wézek 1 1 1 1
WTL45-02.00.00.00 Skrzydto prawe (4,5m) 1 - - -
WTL53-02.00.00.00 Skrzydto prawe (5,3m) - 1 - -
2 WTL63-02.00.00.00 Skrzydto prawe (6,3m) - - 1 -
WTL75-02.00.00.00 Skrzydto prawe (7,5m) - - - 1
WTL45-03.00.00.00 Skrzydto lewe (4,5m) 1 - - -
WTL53-03.00.00.00 Skrzydto lewe (5,3m) - 1 - -
3 WTL63-03.00.00.00 Skrzydto lewe (6,3m) - - 1 -
WTL75-03.00.00.00 Skrzydto lewe (7,5m) - - - 1
WTL63-04.00.00.00-A Dyszel (4,5m; 5,3m; 6,3m) 1 1 1 -
4 WTL75-04.00.00.00-A Dyszel (7,5m) - - - 1
5 WTL63-05.00.00.00 Obsada tozyska slizgowego 4 4 4 4
6 WTL63-06.00.00.00 Sworzen obrotu wdzka 2 2 2 2
7 WTL63-07.00.00.00 Regulacja zderzaka 2 2 2 2
8 WTL63-08.00.00.00 Sworzen sitownika gérny 1 1 1 1
9 WTL63-09.00.00.00 Sworzen sitownika dolny 1 1 1 1
10 WTL63-10.00.00.00 Sworzen klina 2 2 2 2
11 WTL63-13.00.00.00 Przetyczka faricucha 2 2 2 2
WTL45-35.00.00.00 Siodto (4,5m) 2 - - -
WTL53-35.00.00.00 Siodto (5,3m) - 2 - -
12 WTL63-35.00.00.00 Siodto (6,3m) - - 2 -
WTL75-35.00.00.00 Siodto (7,5m) - - - 2
13 Piasta kofa 2 2 2 2
14 Koto lewe 1 1 1 1
15 Koto prawe 1 1 1 1
16 Zderzak gumowy wysoki 2 2 2 2
17 tozysko slizgowe GE 50 ES 4 4 4 4
18 Seger W 75 4 4 4 4
19 Trzymak wezy 2-otworowy kpl. 11 11 11 11
20 Klin 2 2 2 2
21 Sruba M20x100
22 Sruba M16x55 4 4 4
23 Sruba M16x50 16 16 16 16
24 Sruba M12x90 2 2 2 2
25 Sruba M12x45 2 2 2 2
26 Sruba M8x30 2 2 2 2
27 Nakretka koronowa M36x1,5 2 2 2 2
28 Nakretka samohamowna M20 2 2 2 2
29 Nakretka piasty M18 12 12 12 12
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30 Nakretka samohamowna M16 4 4 4 4
31 Nakretka M16 16 16 16 16
32 Nakretka samohamowna M12 4 4 4
33 Nakretka samohamowna M10
34 Podktadka ptaska M36
35 Podktadka ptaska M16 24 24 24 24
36 Podktadka ptaska M12 8 8 8 8
37 Podktadka ptaska M10
38 Podktadka ptaska sworznia 040 2 2 2
39 Podktadka sprezysta M16 16 16 16 16
40 Zabezpieczenie elastyczne klina 2 2 2 2
41 Zawleczka O 6,3x63 8 8 8 8
42 Zawleczka sprezynowa O 16 2 2 2 2
43 Zawleczka sprezynowa O 12 2 2 2 2
44 Odblask okragty pomaranczowy 2 2 2 2
45 Smarowniczka M8x1 4 4 4 4
46 Sruba rzymska M12 (hak-hak) 1 1 1 1
tancuch siodet (4,5m) 1 - - -
tancuch siodet (5,3m) - 1 - -
47 tancuch siodet (6,3m) - - 1 -
tancuch siodet (7,5m) - - - 1
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Tabela 2 (do rys. 2):

Rys. 2. Belka zaczepowa

Nr Numer czesci Nazwa czesci llos¢
1 KD3-01.00.00.00 Dyszel 1
2 KD3-02.00.00.00 Kaseta 1
3 KD3-03.00.00.00 Uchwyt dyszla 1
4 KD3-04.00.00.00 Sworzen zaczepu pionowy kpl. 1
5 KD3-05.00.00.00 Sworzen zaczepu poziomy kpl. 1
6 KD3-06.00.00.00 Sworzen TUZ dolny 2
7 KD3-07.00.00.00 Sworzen stopki 1
8 KDT-01.00.00.00 Trzymak przewodoéw 1
9 KDS-01.00.00.00 Stopka 1
10 Podktadka ptaska M20 23
11 Podktadka ptaska M48 1
12 Podktadka ptaska sworznia O 70 1
13 Sruba M20x130 1
14 Sruba M20x65 10
15 Nakretka samohamowna M20 11
16 Nakretka samohamowna M48 1
17 Zawleczka z pierscieniem O 41 2
18 Seger 270 1
19 Zawleczka sprezynowa O 16 1
20 Tuleja slizgowa O 75x2,5 L-50 4
21 tancuch zabezpieczajacy kpl. 1
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Tabela 3 (do rys. 3):
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Rys. 3. Zaczep gorny regulowany

Nr Numer czesci Nazwa czesci llos¢
1 KD1-01.00.00.00 Koncowka dyszla 1 1
2 KDT-01.00.00.00 Trzymak przewodéw 1
3 KDP-01.00.00.00 Przetyczka stopki duzej 1
4 00.652.24.0-A90 Ucho dyszla Scharmiiller O 40 1
5 Stopka duza 1
6 Sruba M16x50 6
7 Sruba M20x65 10
8 Podktadka sprezysta M16 6
9 Podktadka ptaska M20 20
10 Nakretka samohamowna M20 10
11 Zawleczka sprezynowa O 12 1
12 tancuch zabezpieczajacy kpl. 1
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Rys. 4. Zaczep dolny regulowany

Tabela 4 (do rys. 4):

Nr Numer czesci Nazwa czesci llos¢
1 KD2-01.00.00.00 Koncowka dyszla 2 1
2 KDT-01.00.00.00 Trzymak przewodoéw 1
3 KDP-01.00.00.00 Przetyczka stopki duzej 1
4 00.654.43.0-A02 Ucho dyszla Scharmiiller O 50 1
5 Stopka duza 1
6 Sruba M20x65 18
7 Nakretka samohamowna M20 10
8 Podktadka M20 20
9 Podktadka sprezysta M20 8
10 Zawleczka sprezynowa O 12 1
11 tancuch zabezpieczajacy kpl. 1
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Tabela 5 (do rys. 5):

Rys. 5. Trzymak przewodow

Nr

Numer czesci

Nazwa czesci

llosé

1

KDT-01.01.00.00

D6t trzymaka przewoddéw

KDT-01.02.00.00

Godra trzymaka przewodow

Sruba M8x20

Sruba M12x30

Podktadka sprezysta M12

NINIFP(F

| wWN

Nakretka M8
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Tabela 6 (do rys. 6):

Nr Numer czesci Nazwa czesci llos¢
1 WTL63-17.00.00.00 Uchwyt sitownika wtéki dyszla 2
2 WTL63-16.00.00.00 Tuleja ustalajgca wioki dyszla 2
3 WTL63-15.00.00.00 Belka witoki dyszla kpl. 1
4 WTL63-14.00.00.00 Ucho wtdki 1
5 WTL63-18.00.00.00 Sworzen wiéki 1
6 WTL63-19.00.00.00 tacznik wtdki dyszla 1
7 Sitownik CD-5626-16-50-28-200 1
8 Wtéka 150 z otworem prawa 1
9 Wtéka 150 z otworem lewa 1
10 Witdka 150 6
11 Seger Z 30 1
12 Sruba M16x140 3
13 Sruba zamkowa M12x40 3
14 Sruba zamkowa M12x35 4
15 Podktadka ptaska M16 6
16 Podktadka sprezysta M12 6
17 Nakretka samohamowna M16 3
18 Nakretka M12 6
19 Zaslepka 70x70x4 2
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Rys. 7. Witdka skrzydta
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Tabela 7 (do rys. 7):

Nr Numer czesci Nazwa czesci llos¢
1 WTL63-14.00.00.00 Ucho wioki 2
2 WTL63-18.00.00.00 Sworzen wioki 2
3 WTL63-20.00.00.00 Trzymak widki skrzydta 2
4 WTL63-21.00.00.00 Trzymak wiéki skrzydta maty 2
5 WTL63-22.00.00.00 Uchwyt sitownika witdki skrzydtfa kpl. 4

WTL45-23.00.00.00 Belka witoki skrzydta kpl. (4,5m) 2
6 WTL53-23.00.00.00 Belka wtoki skrzydta kpl. (5,3m) 2

WTL63-23.00.00.00 Belka witdki skrzydta kpl. (6,3m) 2

WTL75-23.00.00.00 Belka wtoki skrzydta kpl. (7,5m) 2
7 WTL63-24.00.00.00 Jarzmo wiéki skrzydta 8
8 Sitownik CD-5626-16-50-28-200 2

, 10 (4,5m); 14 (5,3m);

9 Wicka 150 18 (6,3m); 24 (7,5m)
10 Sruba zamkowa M12x35 8
11 Sruba M16x140 2
12 Podktadka sprezysta M12 8
13 Podktadka ptaska M16 20
14 Nakretka M12 8
15 Nakretka samohamowna M16 18
16 Zaslepka 70x70x4 4
17 Seger Z 30 2
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Tabela 8 (do rys. 8):

Rys. 8. Widka 150

Nr Numer czesci

Nazwa czesci

llos¢

Zaczep wtdki 80x10

Sprezyna wtéki 80x10

Zagarniacz wtéki 150x10

Sruba M12x110

Sruba zamkowa M12x35

Podktadka sprezysta M12

Podktadka ptaska M12

O N VNN IW[(N |-

Nakretka M12

WRr[WIN|R|R |~
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Rys. 9. tancuch zabezpieczajacy kpl.

Tabela 9 (do rys. 9):

Nr Numer czesci Nazwa czesci llos¢
1 £13X 39,0-KL8-EN818-2 tancuch zawiesiowy 13x39mm 1
2 0G-5,30T-LL13-AST Ogniwo rozbieralne 13mm 2
3 0G-22MM-AST-KL8 Ogniwo gtdwne pojedyncze 1
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Rys. 10. Sekcja
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Tabela 10 (do rys. 10):

Cambridge O 530
Nr Numer czesci Nazwa czesci Hosc Hosc Hosc Hosc
(4,5m) (5,3m) (6,3m) (7,5m)
WTL63-11.01.00.00 0$ sekcji sSrodkowej 6,3m O 60 1 1 1 1
WTL45-12.01.00.00 0s sekcji bocznej 4,5m O 60 2 - - -

1 WTL53-12.01.00.00 0s sekcji bocznej 5,3m O 60 - 2 -
WTL63-12.01.00.00 0s sekcji bocznej 6,3m O 60 - - 2 -
WTL75-12.01.00.00 0s sekcji bocznej 7,5m O 60 - - - 2

2 Dystans olewany O 60 6 6 6 6

3 tozysko UCF 210 6 6 6 6

4 Sruba M16x55 24 24 24 24

5 Wkret dociskowy M12x25 18 18 18 18

6 Nakretka samohamowna M16 24 24 24 24

7 Podktadka ptaska M16 48 48 48 48

A Cambridge O 530 47 55 65 77

B Cambridge O 530 zebate 44 52 62 74

Cambridge O 500
Nr Numer czesci Nazwa czesci llos¢ Hos¢ los¢ losc
(4,5m) (5,3m) (6,3m) (7,5m)
WTL63-11.01.00.00 0$ sekcji sSrodkowej 6,3m O 60 1 1 1 1
WTL45-12.01.00.00 0¢ sekcji bocznej 4,5m O 60 2 - - -

1 WTL53-12.01.00.00 0s sekcji bocznej 5,3m O 60 - 2 -
WTL63-12.01.00.00 0¢ sekcji bocznej 6,3m O 60 - - 2 -
WTL75-12.01.00.00 0s sekcji bocznej 7,5m O 60 - - - 2

2 Dystans olewany O 60 6 6 6 6

3 tozysko UCF 210 6 6 6 6

4 Sruba M16x55 24 24 24 24

5 Wkret dociskowy M12x25 18 18 18 18

6 Nakretka samohamowna M16 24 24 24 24

7 Podktadka ptaska M16 48 48 48 48

C Cambridge O 500 44 52 62 74

D Cambridge O 500 zebate 41 49 59 71

Cambridge O 450
Nr Numer czesci Nazwa czesci llos¢ Hose lose losc
(4,5m) (5,3m) (6,3m) (7,5m)
WTL63-11.02.00.00 | Of$ sekcji srodkowej 6,3m O 50 1 1 1 -
WTL45-12.02.00.00 0¢ sekcji bocznej 4,5m O 50 2 - - -

1 WTL53-12.02.00.00 0s sekcji bocznej 5,3m O 50 - 2 - -
WTL63-12.02.00.00 0¢ sekcji bocznej 6,3m O 50 - - 2 -
WTL75-12.02.00.00 09 sekcji bocznej 7,5m O 50 - - - -

2 Dystans olewany O 50 6 6 6 -

3 tozysko UCF 210 6 6 6 -

4 Sruba M16x55 24 24 24 -

5 Wkret dociskowy M12x25 18 18 18 -

6 Nakretka samohamowna M16 24 24 24 -

7 Podktadka ptaska M16 48 48 48 -

E Cambridge O 450 47 55 65 -

F Cambridge O 450 zebate 44 52 62 -
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Crosskill 0 510

Nr Numer czesci Nazwa czesci Hosc Hosc Hosc losc
(4,5m) (5,3m) (6,3m) (7,5m)
WTL63-11.01.00.00 | Of$ sekcji srodkowej 6,3m O 60 1 1 1 -
WTL45-12.01.00.00 09 sekcji bocznej 4,5m O 60 2 - - -

1 WTL53-12.01.00.00 0s sekcji bocznej 5,3m O 60 - 2 -
WTL63-12.01.00.00 09 sekcji bocznej 6,3m O 60 - - 2 -
WTL75-12.01.00.00 0s sekcji bocznej 7,5m O 60 - - - 2

2 Dystans olewany O 60 6 6 6 6

3 tozysko UCF 210 6 6 6 6

4 Sruba M16x55 24 24 24 24

5 Wkret dociskowy M12x25 18 18 18 18

6 Nakretka samohamowna M16 24 24 24 24

7 Podktadka ptaska M16 48 48 48 48

G Crosskill O 510 state 25 29 33 40

H Crosskill O 510 ptywajace 22 26 32 37

I Crosskill O 510 tuleja 22 26 32 37
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Tabela 11 (do rys. 11):

Rys. 11. Oswietlenie

Nr Numer czesci Nazwa czesci llos¢
1A WTL63-32.03.00.00 Uchwyt Swiatet prawy 1
1B WTL63-32.04.00.00 Uchwyt $wiatet lewy 1
2 WTL63-32.00.01.00 Jarzmo uchwytu Swiatet 2
3 Tablica obrysowa 42x42 2
4 Zespot swiatet LED tyt 2
5 Odblask tréjkatny dokrecany 2
6 Sruba M6x25 6
7 Nakretka samohamowna M16 4
8 Nakretka M6 6
9 Nakretka M5 8
10 Podktadka ptaska M16 4
11 Podktadka ptaska M6 12
12 Podktadka sprezysta M6 6
13 Podktadka ptaska M5 8
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Tabela 12 (do rys. 12):

Nr Numer czesci Nazwa czesci llos¢ (4,5m; llos¢ (7,5m)
5,3m; 6,3m)
1 | AA-06B-2500-06K/06 Przewdéd hydrauliczny 1 1
5 AA-06B-5000-06K/06 Przewdd hydrauliczny 2 -
AA-06B-5600-06K/06 Przewdéd hydrauliczny - 2
3 AA-06B-450-06K/06 Przewdd hydrauliczny 2 2
4 AA-06B-850-06K/06 Przewdd hydrauliczny 2 2
5 | AA-06B-1000-06K/06 Przewdd hydrauliczny 1 1
6 AA-06B-3500-06K/06 Przewdéd hydrauliczny 1 -
AA-06B-4100-06K/06 Przewdd hydrauliczny - 1
7 Tréjnik M14x1,5 + nakretka 2 2
8 Ztaczka M22x1,5 / M14x1,5 dt. 4 4
9 Ztaczka M27x2 / M14x1,5 df. 2 2
10 Ztaczka 1/2” / M18x1,5 1 1
11 Czwornik przytacza akumulatora 1 1
12 Akumulator hydrauliczny 11 — IOW 1 1
13 Sitownik CJ2F-80/45/800z 1 1
14 Sitownik CJ2F-63/36/320z ,,fasolka” 2 2
15 Manometr 1 1
16 Szybkoztgcze 1SO 4 4
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Tabela 13 (do rys. 13):

Nr Numer czesci Nazwa czesci llos¢ (4,5m; llosé (7,5m)
5,3m; 6,3m)

1 AA-06B-3200-06K/06 Przewdéd hydrauliczny 1 1

5 AA-06B-6200-06K/06K Przewdd hydrauliczny 1 -
AA-06B-6800-06K/06K Przewdéd hydrauliczny - 1

3 | AA-06B-5500-06K/06K Przewdd hydrauliczny 1 1

4 AA-06B-8700-06K/06 Przewdd hydrauliczny 1 -
AA-06B-9300-06K/06 Przewdd hydrauliczny - 1

5 Sitownik CD-3626 50/28/200z 3 3

6 Szybkoztgcze I1SO 2 2

V

N

Przed’ruzénié Hbciysko

(Sitownik CJ2F-80/45/800z)
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Rys. 14. Przediuzenie ttoczyska




%
=
X 3 ° I’
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Miejsce na tablice
rejestracyjng

Miejsce przytozenia podnosnika

Rys. 15. Miejsce podnoszenia oraz tablicy rejestracyjnej
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KARTA GWARANCYINA

Nr zamOwieniowy......ccvvvuvvernensns nr fabryczny......cocoevvvennnnn, rok prod. ...oovvviviiiniennnn.
Data sprzedazy [ SIOWNIE J oot i e
Gwarancja jest wazna 24 miesiace od daty sprzedazy.

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta sprawuje:

/data wydania karty gwarancyjnej/

Z WARUNKAMI NINIEJSZEJ GWARANCII
ZAPOZNALEM SIE I JE AKCEPTUJE

/czytelny podpis kupujacego/
Przy reklamacji nalezy okazac¢ karte gwarancyjng.

UWAGA I

Sprzedawca otrzymuje gwarancje od producenta sprzetu na okres 24 miesiecy, liczac
od daty dostawy sprzetu.
Po tym okresie sprzedawca udziela gwarancji nabywcy na swéj koszt.
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OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA

GWARANCYINEGO

1. Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikte z winy producenta, na skutek wady
materiatu, ztej obrébki lub montazu.
Uzytkownik otrzymuje gwarancje bezawaryjnego dziatania sprzetu na okres 24 miesiecy

od daty zakupu.

Przy udzielaniu gwarancji producent zobowigzuje sie do :
- bezptatnej naprawy reklamowanego sprzetu
- dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, wiasciwie wykonanych czesci
- pokrycia kosztéw wraz z kosztami robocizny i zwrotu poniesionych kosztéw transportu
2. Gwarancjg nie objete sg te czesci, ktérych zuzycie nastepuje na skutek normalnej
eksploatacji lub w wyniku eksploatacji niezgodnej z zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.
3. Obstuge gwarancyjng wykonuje producent.
4. W przypadku zaistnienia drobnych uszkodzen, uzytkownik otrzymuje bezptatnie / za
zwrotem starych / nowe czesci potrzebne do naprawy, po uznaniu reklamacji przez
producenta.
5. Uzytkownik jest zobowigzany zgtosi¢ reklamacje niezwiocznie, jednak nie dalej jak w ciggu
14 dni od daty powstania reklamaciji.
6. Gwarancja ulega przedtuzeniu o okres, w ktorym sprzet byt w naprawie.
7. Producent ma prawo nie uznac reklamacji jezeli :

- maszyna nie posiada fabrycznej tabliczki znamionowej

- w okresie gwarancji dokonano w sprzecie jakichkolwiek zmian technicznych lub
napraw, bez wiedzy producenta

- sprzet byt przechowywany lub eksploatowany niezgodnie z przeznaczeniem i
zaleceniami instrukcji obstugi

- nabyweca nie potrafi okaza¢ oryginalnej instrukcji obstugi sprzetu z datg zakupu oraz
odpowiednimi wpisami identyfikujagcymi maszyny
8. Podstawg do zatatwienia reklamacji jest kupon reklamacyjny z poswiadczong na nim datg
zakupu sprzetu.
9. Karta gwarancyjna bez wpisanej nazwy maszyny, typu, modelu, dotaczonego
dowodu zakupu daty i miejsca sprzedazy oraz czytelnego podpisu kupujacego jest
niewazna.
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